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NOTAS IMPORTANTES:
Aco:

-Todos os elemento deverao ser fabricados com chapas grossas e finas a quente, dobrada.
- 0 Ago a ser utilizado devera ser o USI SAC 300.
- Composigéo Quimica do Ago USI SAC 300:

C (max) - 0,20; Sl (max) - 0,5; Mn (max) - 1,3; P(max) - 0,06; S (max) - 0,03; Cu - 0,05 a 0,4; Cr (max) - 0,6
- Caractéristicas Fisicas do Ago US| SAC 300:

fy (min): 300 MPa e fu (min): 400 MPa
Eletrodo:
- Tipo E7018, fw = 485 MPa
-Para as soldas do tipo Filete, esta devera ter a perna com a mesma dimens&o da espessura da menor chapa a ser soldada.
-A garganta para as soldas do tipo Filete devera ter no minimo 3mm.
-Para as soldas do tipo Entalhe, esta devera ter espessura minima igual a espessura da menor chapa a ser soldada.
-Todos elementos a serem soldados entre si deverao ter solda ao longo de toda area de contato.

Parafusos, Porcas Hexagonais e Arruelas Lisas:

- Aco Carbono Tipo ASTM A325 Tipo 3 Grau A.
- Tipo 3: Parafuso feito em ago patinavel de alta resisténcia e resistente a corrosdo atmosférica.

Tratamento dos Elementos:

- Todos os elementos deverao ser pintados com duas camadas

- As superficies deverdo estar isentas de poeiras, umidade, 6leos e pinturas antigas.

- Antes da Pintura a superficie devera ser lixada.

- 1° camada: Primer (Zarcao 2 mé&os)

- 2° camada: Tinta para o acabamento (Esmalte Acrilico 2 m&os)

- Para perfis caixdo os perfis deverao receber pintura de fundo, tipo zarcédo, em seu interior.

NORMAS UTILIZADAS:
-NBR-8800:1986 - Projeto de estruturas de aco
-NBR-6120:1980 - Cargas para o calculo de estruturas de edificagbes.
-NBR-8681:2003 - Agdes e seguranga nas estruturas - Procedimento
-NBR-6123:1988 - Forgas devidas ao vento em edificagdes
-NBR-6649:1986 - Chapas finas a frio de ago carbono para uso estrutural
-NBR-6648:1986 - Chapas espessas de ago carbono para uso estrutural

Rufo de zinco
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ENDERECO:
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AUTOR DO PROJETO
Maj Bruno Matos CREA: 12764/D-DF
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Rufo de zinco
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Coberturas Metalicas - Garagem e Telhado do Pavimento Cobertura

Altura da platibanda h=170 cm

Corte

PROPRIETARIO

AUTOR DO PROJETO Maj Bruno Matos CREA: 12764/D-DF

RESPONSAVEL TECNICO

GDF CREA

CBMDF

PROJETO ESTRUTURAL

BRASILIA-DF OBRA Grupamento Bombeiro Militar A - 80 GBM Ceilandia | DESENHO N°
TITULO:
Coberturas Metalicas - Garagem e
EStM Telhado do Pavimento Cobertura O 1 /1 4
UNIDADE: ESCALA: Fy: E:
cm 1:50 300 MPa 200 GPa
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NOTAS IMPORTANTES:
Aco:

-Todos os elemento deverao ser fabricados com chapas grossas e finas a quente, dobrada.
- 0 Ago a ser utilizado devera ser o USI SAC 300.
- Composigéo Quimica do Ago USI SAC 300:

C (max) - 0,20; Sl (max) - 0,5; Mn (max) - 1,3; P(max) - 0,06; S (max) - 0,03; Cu - 0,05 a 0,4; Cr (max) - 0,6

- Caractéristicas Fisicas do Ago US| SAC 300:

fy (min): 300 MPa e fu (min): 400 MPa
Eletrodo:
- Tipo E7018, fw = 485 MPa

-Para as soldas do tipo Filete, esta devera ter a perna com a mesma dimens&o da espessura da menor chapa a ser soldada.

-A garganta para as soldas do tipo Filete devera ter no minimo 3mm.

-Para as soldas do tipo Entalhe, esta devera ter espessura minima igual a espessura da menor chapa a ser soldada.
-Todos elementos a serem soldados entre si deverao ter solda ao longo de toda area de contato.

Parafusos, Porcas Hexagonais e Arruelas Lisas:
- Aco Carbono Tipo ASTM A325 Tipo 3 Grau A.

- Tipo 3: Parafuso feito em ago patinavel de alta resisténcia e resistente a corrosdo atmosférica.

Tratamento dos Elementos:

- Todos os elementos deverao ser pintados com duas camadas

- As superficies deverdo estar isentas de poeiras, umidade, 6leos e pinturas antigas.

- Antes da Pintura a superficie devera ser lixada.

- 1° camada: Primer (Zarcao 2 mé&os)

- 2° camada: Tinta para o acabamento (Esmalte Acrilico 2 m&os)

- Para perfis caixdo os perfis deverao receber pintura de fundo, tipo zarcdo, em seu interior.

NORMAS UTILIZADAS:
-NBR-8800:1986 - Projeto de estruturas de aco
-NBR-6120:1980 - Cargas para o calculo de estruturas de edificagbes.
-NBR-8681:2003 - Agdes e seguranga nas estruturas - Procedimento
-NBR-6123:1988 - Forgas devidas ao vento em edificagdes
-NBR-6649:1986 - Chapas finas a frio de ago carbono para uso estrutural
-NBR-6648:1986 - Chapas espessas de ago carbono para uso estrutural
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Estrutura Metalica da Cobertura da Garagem - Trama do Telhado para receber a Telha sanduiche e o Policarbonato

Esc.: 1:50

6.35

=
N
N

1439439

1368, 13.68:
A

Detalhe de Fabricacdo das Extremidades
das Barras da Trelica Espacial (Diagonal Base)
@ 6,35 mm

6.35

Escala 1:5
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Detalhe de Fabricagcao das Extremidades
das Barras da Trelica Espacial (Demais Barras)
@ 5,08 mm
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NOTAS IMPORTANTES:

Aco:

-Todos os elemento deverao ser fabricados com chapas grossas e finas a quente, dobrada.
- 0 Ago a ser utilizado devera ser o USI SAC 300.

- Composigéo Quimica do Ago USI SAC 300:
C (max) - 0,20; Sl (max) - 0,5; Mn (max) - 1,3; P(max) - 0,06; S (max) - 0,03; Cu - 0,05 a 0,4; Cr (max) - 0,6

- Caractéristicas Fisicas do Ago US| SAC 300:
fy (min): 300 MPa e fu (min): 400 MPa

Eletrodo:

- Tipo E7018, fw =

485 MPa

-Para as soldas do tipo Filete, esta devera ter a perna com a mesma dimens&o da espessura da menor chapa a ser soldada.
-A garganta para as soldas do tipo Filete devera ter no minimo 3mm.
-Para as soldas do tipo Entalhe, esta devera ter espessura minima igual a espessura da menor chapa a ser soldada.
-Todos elementos a serem soldados entre si deverao ter solda ao longo de toda area de contato.

Parafusos, Porcas Hexagonais e Arruelas Lisas:

- Aco Carbono Tipo ASTM A325 Tipo 3 Grau A.
- Tipo 3: Parafuso feito em ago patinavel de alta resisténcia e resistente a corrosao atmosférica.

Tratamento dos Elementos:
- Todos os elementos deverao ser pintados com duas camadas

- As superficies deverdo estar isentas de poeiras, umidade, 6leos e pinturas antigas.

- Antes da Pintura a superficie devera ser lixada.

- 1° camada: Primer (Zarcao 2 mé&os)

- 2° camada: Tinta para o acabamento (Esmalte Acrilico 2 m&os)
- Para perfis caixdo os perfis deverao receber pintura de fundo, tipo zarcdo, em seu interior.

NORMAS UTILIZADAS:

-NBR-8800:1986 - Projeto de estruturas de aco

-NBR-6120:1980 - Cargas para o calculo de estruturas de edificagbes.
-NBR-8681:2003 - Agdes e seguranga nas estruturas - Procedimento
-NBR-6123:1988 - Forgas devidas ao vento em edificagdes

-NBR-6649:1986 - Chapas finas a frio de ago carbono para uso estrutural
-NBR-6648:1986 - Chapas espessas de ago carbono para uso estrutural
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PROJETO ESTRUTURAL

BRASILIA-DF

OBRA Grupamento Bombeiro Militar A - 80 GBM Ceilandia

DESENHO N°

EstM

TiTULO:

Plantas Baixas : Trelica Espacial e Estrutura
de Fixagao das Telhas e do Policarbonato

03/14

UNIDADE:
cm

ESCALA: Fy:

1:50 300 MPa

E:
200 GPa




Trelica Espacial e Estrutura de Fixacao das Telhas e do Policarbonato - Corte A-A
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Observacao:
- Os comprimentos das barras das trelicas sdo medidos de eixo a eixo.
- Os angulos medidos entre as barras sao referentes as projec¢des da trelica.
; : : : : : : : : : : - Os comprimentos das barras diagonais séo referentes a trelica espacial e
159, 68.48 9. § : § § § : § § § § § 9; 68.48 . J59 n&o a sua projecao.
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/ - NOTAS IMPORTANTES:
© Do
3 P Ago:
ng 4 : -Todos os elemento deverao ser fabricados com chapas grossas e finas a quente, dobrada.
N NS e R B - - e e e e e e——— e ——————— T R A e N - 0 Aco a ser utilizado devera ser o USI SAC 300.
N~ 1 /. B ~
= N = - Composigéo Quimica do Ago USI SAC 300:
- C (max) - 0,20; Sl (max) - 0,5; Mn (max) - 1,3; P(max) - 0,06; S (max) - 0,03; Cu - 0,05 a 0,4; Cr (max) - 0,6
5 - Caractéristicas Fisicas do Ago US| SAC 300:
fy (min): 300 MPa e fu (min): 400 MPa
I Q Eletrodo:
K - - K - Tipo E7018, fw = 485 MPa
N N -Para as soldas do tipo Filete, esta devera ter a perna com a mesma dimens&o da espessura da menor chapa a ser soldada.
] g ) -A garganta para as soldas do tipo Filete devera ter no minimo 3mm.
© -Para as soldas do tipo Entalhe, esta devera ter espessura minima igual a espessura da menor chapa a ser soldada.
: 9, : -Todos elementos a serem soldados entre si deverao ter solda ao longo de toda area de contato.
< T <
b P — - Parafusos, Porcas Hexagonais e Arruelas Lisas:
o : i . - Aco Carbono Tipo ASTM A325 Tipo 3 Grau A.
g‘ ﬁ - Tipo 3: Parafuso feito em ago patinavel de alta resisténcia e resistente a corrosdo atmosférica.
5 ~ Tratamento dos Elementos:
< 8 S - Todos os elementos deveréao ser pintados com duas camadas
- S - A - - As superficies deverdo estar isentas de poeiras, umidade, 6leos e pinturas antigas.
tg' 8 - Antes da Pintura a superficie devera ser lixada.
- 1° camada: Primer (Zarcao 2 mé&os)
- 2° camada: Tinta para o acabamento (Esmalte Acrilico 2 m&os)
5 ¢ N _ 3 \——L - Para perfis caixdo os perfis deverao receber pintura de fundo, tipo zarcdo, em seu interior.
o o F
~ ~ NORMAS UTILIZADAS:
2.9 116.2 2.9 -NBR-8800:1986 - Projeto de estruturas de ago
1 1 J
: : : : : : : : : : : : -NBR-6120:1980 - Cargas para o calculo de estruturas de edificagbes.
71 : 71 . 142 . 142 : 142 : 71 : 71 . 142 . 142 . 142 . 71 : 71 : -NBR-8681:2003 - A¢des e seguranga nas estruturas - Procedimento
: : : : : : : : : : : : -NBR-6123:1988 - Forgas devidas ao vento em edificagbes
-NBR-6649:1986 - Chapas finas a frio de ago carbono para uso estrutural
-NBR-6648:1986 - Chapas espessas de ago carbono para uso estrutural
Esc 1:25
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Angulos

Esc 1.25 BRASILIA-DF OBRA" Grupamento Bombeiro Militar A - 80 GBM Ceilandia | DESENHO N°
TITULO:
Treliga Espacial - Corte A-A
E StM Perfis, Cotas e Angulos 04/1 4
UNIDADE: ESCALA: Fy: E:
cm 1:50 300 MPa 200 GPa




Trelica Espacial e Estrutura de Fixacao das Telhas e do Policarbonato - Corte B-B
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Detalhe dos Perfis e Elementos de Fixacao
da Trelica Espacial

142 : 142 § 142 : 142 § 70.6 08 706 § 142 : 142 § 105

Esc.: 1:12,5

Observacao:

B - Os comprimentos das barras das trelicas sdo medidos de eixo a eixo.
- Os angulos medidos entre as barras sao referentes as projec¢des da trelica.

: ; : : : ; ; ; ; - Os comprimentos das barras diagonais s&o referentes a treliga espacial e
15.9 68.48 9. : : § § § § § § § nao a sua projegao.

71 § 142 § 142 § 142 § 142 § 142 § 142 § 142

26.8

NOTAS IMPORTANTES:
Aco:

-Todos os elemento deverao ser fabricados com chapas grossas e finas a quente, dobrada.
- 0 Ago a ser utilizado devera ser o USI SAC 300.
- Composigéo Quimica do Ago USI SAC 300:

Laje da Cobertura C (méx) - 0,20; SI (méax) - 0,5; Mn (max) - 1,3; P(max) - 0,06; S (méax) - 0,03; Cu - 0,05 a 0,4; Cr (méx) - 0,6
% - Caractéristicas Fisicas do Ago US| SAC 300:

fy (min): 300 MPa e fu (min): 400 MPa
Eletrodo:
- Tipo E7018, fw = 485 MPa
-Para as soldas do tipo Filete, esta devera ter a perna com a mesma dimens&o da espessura da menor chapa a ser soldada.
-A garganta para as soldas do tipo Filete devera ter no minimo 3mm.

-Para as soldas do tipo Entalhe, esta devera ter espessura minima igual a espessura da menor chapa a ser soldada.
-Todos elementos a serem soldados entre si deverao ter solda ao longo de toda area de contato.

107.9

57.1

120
120

. 25.3
62.9
69.4

44.7

e Parafusos, Porcas Hexagonais e Arruelas Lisas:

\P - Aco Carbono Tipo ASTM A325 Tipo 3 Grau A.
- Tipo 3: Parafuso feito em ago patinavel de alta resisténcia e resistente a corrosdo atmosférica.

L 253

Tratamento dos Elementos:

- Todos os elementos deverao ser pintados com duas camadas
- As superficies deverdo estar isentas de poeiras, umidade, 6leos e pinturas antigas.
Cotas - Antes da Pintura a superficie devera ser lixada.
- 1° camada: Primer (Zarcao 2 mé&os)
Esc 1:25 - 2° camada: Tinta para o acabamento (Esmalte Acrilico 2 maos)
- Para perfis caixdo os perfis deverao receber pintura de fundo, tipo zarcdo, em seu interior.

90.4
100
100
100

65.1

NORMAS UTILIZADAS:
-NBR-8800:1986 - Projeto de estruturas de aco
: : : : : : : : : : -NBR-6120:1980 - Cargas para o calculo de estruturas de edificagbes.
71 : 71 142 142 142 71 71 142 142 142 -NBR-8681:2003 - AgBes e seguranga nas estruturas - Procedimento
: : : : : . : : : : -NBR-6123:1988 - Forgas devidas ao vento em edificagdes
-NBR-6649:1986 - Chapas finas a frio de ago carbono para uso estrutural
-NBR-6648:1986 - Chapas espessas de ago carbono para uso estrutural
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PROJETO ESTRUTURAL
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Treliga Espacial - Corte B-B
E StM Perfis, Cotas e Angulos 05/1 4
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cm 1:50 300 MPa 200 GPa




Trelica Espacial e Estrutura de Fixacao das Telhas e do Policarbonato - Corte C-C
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Observacao:
.............. /‘,{
: - Os comprimentos das barras das trelicas sdo medidos de eixo a eixo.
S § - Os angulos medidos entre as barras sao referentes as projec¢des da trelica.
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, , , , , NOTAS IMPORTANTES:
@ 85 142 142 142 , 39 § Aco:
N : : : : : : -Todos os elemento deverao ser fabricados com chapas grossas e finas a quente, dobrada.
o - 0 Ago a ser utilizado devera ser o USI SAC 300.
: : : - Composigéo Quimica do Ago USI SAC 300:
§ ’|i|‘ C (max) - 0,20; Sl (max) - 0,5; Mn (max) - 1,3; P(max) - 0,06; S (max) - 0,03; Cu - 0,05 a 0,4; Cr (méx) - 0,6
© o : : g. - Caractéristicas Fisicas do Ago US| SAC 300:
D/ Lo ® o0
g \/,/'\ ~~~~~~~~~ S B Q‘H% ~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~ Q‘E'Q ----------------------------------------- — e . ™ fy (min): 300 MPa e fu (min): 400 MPa
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_ : Laje da Cobertura - Tipo E7018, fw = 485 MPa
& : o\ [ : -Para as soldas do tipo Filete, esta devera ter a perna com a mesma dimens&o da espessura da menor chapa a ser soldada.
N : % -A garganta para as soldas do tipo Filete devera ter no minimo 3mm.
: i -Para as soldas do tipo Entalhe, esta devera ter espessura minima igual a espessura da menor chapa a ser soldada.
I I : : : -Todos elementos a serem soldados entre si deveréo ter solda ao longo de toda area de contato.
™ - o : 3 .
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3 4"91v‘_ w w % Tratamento dos Elementos:
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Trelica Espacial e Estrutura de Fixacao das Telhas e do Policarbonato - Corte D-D
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' § Observacao:
- Os comprimentos das barras das trelicas sdo medidos de eixo a eixo.
Y S O B H H B H H H H H H - Os angulos medidos entre as barras so referentes as projecdes da trelica.
' - Os comprimentos das barras diagonais sao referentes a trelica espacial e
Nao a sua projecao.
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; Lo - : Aco:
: -Todos os elemento deveréo ser fabricados com chapas grossas e finas a quente, dobrada.
© : : : : : : : : : : : : - 0 Ago a ser utilizado devera ser o USI SAC 300.
S - Composig&o Quimica do Ago USI SAC 300:

o/ P : : : : : : : : : : : C (méx) - 0,20; SI (max) - 0,5; Mn (max) - 1,3; P(max) - 0,06; S (méx) - 0,03; Cu - 0,05 a 0,4; Cr (max) - 0,6
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' S| Laje da Cobertura fy (min): 300 MPa e fu (min): 400 MPa
~ - Eletrodo:
0 © © - Tipo E7018, fw = 485 MPa
N -Para as soldas do tipo Filete, esta devera ter a perna com a mesma dimens&o da espessura da menor chapa a ser soldada.
..................... o o -A garganta para as soldas do tipo Filete devera ter no minimo 3mm.
o) & & -Para as soldas do tipo Entalhe, esta devera ter espessura minima igual a espessura da menor chapa a ser soldada.
& -Todos elementos a serem soldados entre si deverao ter solda ao longo de toda area de contato.
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% s @ Parafusos, Porcas Hexagonais e Arruelas Lisas:
~ - Ago Carbono Tipo ASTM A325 Tipo 3 Grau A.
3 A w w w w w w w w w % 5 - Tipo 3: Parafuso feito em ago patinavel de alta resisténcia e resistente a corrosdo atmosférica.
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: < : : : ; : : : : : ~ | : Tratamento dos Elementos:
u"’). g \P - Todos os elementos deverao ser pintados com duas camadas
N - As superficies deverdo estar isentas de poeiras, umidade, 6leos e pinturas antigas.
] - Antes da Pintura a superficie devera ser lixada.
< =] - 1° camada: Primer (Zarcao 2 mé&os)
o - - 2° camada: Tinta para o acabamento (Esmalte Acrilico 2 m&os)
8 Cotas - Para perfis caixao os perfis deverédo receber pintura de fundo, tipo zarcao, em seu interior.
Esc 1:25 NORMAS UTILIZADAS:
J | -NBR-8800:1986 - Projeto de estruturas de aco
ot~—Y 5 ey -NBR-6120:1980 - Cargas para o calculo de estruturas de edificagbes.
< -NBR-8681:2003 - Agdes e seguranga nas estruturas - Procedimento
-NBR-6123:1988 - Forgas devidas ao vento em edificagdes
: : : : : : : : : : : : -NBR-6649:1986 - Chapas finas a frio de ago carbono para uso estrutural
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PROPRIETARIO
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PROJETO ESTRUTURAL

BRASILIA-DF OBRA Grupamento Bombeiro Militar A - 80 GBM Ceilandia | DESENHO N°
TITULO:
Treliga Espacial - Corte D-D
E StM Perfis, Cotas e Angulos O 7/1 4
UNIDADE: ESCALA: Fy: E:
cm 1:50 300 MPa 200 GPa




Trelica Espacial e Estrutura de Fixacao das Telhas e do Policarbonato - Corte E-E

------ /|E

Perfil 03 : : : : : : : : : : : Perfil 03
Treliga 08 —— Treliga 08 ——: Treliga 08 ——: Trelica 08 ——: Treliga 09 ——: Trelica 09 ——: Trelica 09 —— Treliga 09 —— Treliga 09 —— Treliga 09 ——: Treliga 09 ——:

Perfil 01 O @ Perfil 01 Perfil 01 O @ Perfil 01 Perfil 01 O @ Perfil 01 Perfil 01 O @ Perfil 01 Perfil 01 O 0 Perfil 01 Perfil 01 O @ Perfil 01 Perfil 01 O Q Perfil 01 Perfil 01 O @ Perfil 01 Perfil 01 O Q Perfil 01 Perfil 01 O @ Perfil 01 Perfil 01 O @ Perfil 01

ert ., .. .. .. ~. .. .. ., ., .. .. eé ‘
Perfil 03

EVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVANIS

Perfil 03 Perfil 01 w w w V.Y, ALY A \AY W\ VY, % Perfil 01 Perfil 03

...... E@

Perfil 03

(@) Perfil 01 - a ser utilizado no Banzo Superior

Perfil em chapa dobrada #4,75mm (MSG 3/16")
4.13 Aco USISAC 300

O Perfil 01 - a ser utilizado no Banzo Inferiror

0.48] ~0.48
Perfil em chapa dobrada #4,75mm (MSG 3/16")
4.13 Aco USISAC 300

6.35

| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
l l
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| 1
| |
l l
| . s . . |
) | O Perfil 02 - a ser utilizado nas diagonais base !
@Peﬁil 03 | 0475] " lo.475 Perfil em chapa dobrada #4,75mm (MSG 3/16") !
‘ | 5.4 Ago USISAC 300 |
' I
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
l l
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |

Perfil 03

Perfil 03 47

Perfil 03 - a ser utilizado nos demais elementos estruturais
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! Perfil 03

Detalhe dos Perfis e Elementos de Fixacao
da Trelica Espacial

Esc.: 1:12,5

Observacao:

- Os comprimentos das barras das trelicas sdo medidos de eixo a eixo.
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- Os angulos medidos entre as barras sao referentes as projec¢des da trelica.

- Os comprimentos das barras diagonais sao referentes a trelica espacial e
Nao a sua projecao.
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NOTAS IMPORTANTES:
Aco:

-Todos os elemento deverao ser fabricados com chapas grossas e finas a quente, dobrada.
- 0 Ago a ser utilizado devera ser o USI SAC 300.
- Composigéo Quimica do Ago USI SAC 300:

C (max) - 0,20; Sl (max) - 0,5; Mn (max) - 1,3; P(max) - 0,06; S (max) - 0,03; Cu - 0,05 a 0,4; Cr (max) - 0,6
- Caractéristicas Fisicas do Ago US| SAC 300:

fy (min): 300 MPa e fu (min): 400 MPa
Eletrodo:
- Tipo E7018, fw = 485 MPa
-Para as soldas do tipo Filete, esta devera ter a perna com a mesma dimens&o da espessura da menor chapa a ser soldada.
-A garganta para as soldas do tipo Filete devera ter no minimo 3mm.

-Para as soldas do tipo Entalhe, esta devera ter espessura minima igual a espessura da menor chapa a ser soldada.
-Todos elementos a serem soldados entre si deverao ter solda ao longo de toda area de contato.

26.8

26.8
268 |

107.9
107.9

25.3
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Parafusos, Porcas Hexagonais e Arruelas Lisas:

- Aco Carbono Tipo ASTM A325 Tipo 3 Grau A.
- Tipo 3: Parafuso feito em ago patinavel de alta resisténcia e resistente a corrosdo atmosférica.
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Tratamento dos Elementos:

- Todos os elementos deverao ser pintados com duas camadas

- As superficies deverdo estar isentas de poeiras, umidade, 6leos e pinturas antigas.

- Antes da Pintura a superficie devera ser lixada.

- 1° camada: Primer (Zarcao 2 mé&os)

- 2° camada: Tinta para o acabamento (Esmalte Acrilico 2 m&os)

- Para perfis caixdo os perfis deverao receber pintura de fundo, tipo zarcdo, em seu interior.
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Esc 1:25 : NORMAS UTILIZADAS:
: \ \ -NBR-8800:1986 - Projeto de estruturas de aco
> —55°F -NBR-6120:1980 - Cargas para o calculo de estruturas de edificagbes.
< -NBR-8681:2003 - Agdes e seguranga nas estruturas - Procedimento
2.9 -NBR-6123:1988 - Forgas devidas ao vento em edificagoes
: : : : : : : : : : : : -NBR-6649:1986 - Chapas finas a frio de ago carbono para uso estrutural
71 : 71 : 142 : 142 : 142 : 142 : 142 : 142 : 142 : 142 : 142 : 142 : -NBR-6648:1986 - Chapas espessas de ago carbono para uso estrutural
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Angulos
Esc 1:25

PROJETO ESTRUTURAL

BRASILIA-DF OBRA Grupamento Bombeiro Militar A - 80 GBM Ceilandia | DESENHO N°
TITULO:
Treliga Espacial - Corte E-E
EStM Perfis, Cotas e Angulos 08/1 4
UNIDADE: ESCALA: Fy: E:
cm 1:50 300 MPa 200 GPa
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Detalhe N6 03 - Chapa Gusset (6x)

Vista Superior

Especificacdo dos Materiais:

Parafuso ASTM A325 Tipo 3 - (6x)

fmw -5

Solda de Filete - Eletrodo E70xx
Chapa Gusset # 6,35mm - Ago USI-SAC300

Escala 1:5

Corte v-v

15

Chumbador para concreto (Tecbolt) @12,5mm (1/2") para fixagdo dos Apoio B - (12x)
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Pespectiva

Corte v-v

Especificagdo dos Materiais:

i -5

Parafuso ASTM A325 Tipo 3 - (6x)
Solda de Filete - Eletrodo E70xx
Chapa Gusset # 6,35mm - Ago USI-SAC300

Detalhe N6 01b - Chapa Gusset (2x)

ao n6 uma chapa #6,35mm com largura de 5 cm.

Detalhe N6 01a - Chapa Gusset (3x) - N6 com chapa para estrutura de fixag&o da telha sanduiche
e da chapa de policarbonato

Obs: Para fixagao das estruturas que receberao as telhas sanduiche e a chapa de policarbonato devera ser soldado
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Pespectiva

1442 . 233

9.25

Especificagdo dos Materiais:

fmm - 3-

Parafuso ASTM A325 Tipo 3 - (6x)
Solda de Filete - Eletrodo E70xx
Chapa Gusset # 6,35mm - Ago USI-SAC300

. 5
12525

Vista Superior

Escala 1:5
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Pespectiva

Especificagdo dos Materiais:

fmmm {5

Parafuso ASTM A325 Tipo 3 - (6x)
Solda de Filete - Eletrodo E70xx
Chapa Gusset # 6,35mm - Ago USI-SAC300

Detalhe N6 07b - Chapa Gusset (57x)

ao n6 uma chapa #6,35mm com largura de 5 cm.

A
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D 27 D

Vista Superior

e da chapa de policarbonato

Detalhe N6 05 - Chapa Gusset (3x)

Detalhe N6 07a - Chapa Gusset (73x) - N6 com chapa para estrutura de fixagao da telha sanduiche

Obs: Para fixagao das estruturas que receberao as telhas sanduiche e a chapa de policarbonato devera ser soldado

Escala 1:5

Chapa

Espessura da Chapa (0.63)

Diametro
(172" ; 12,5mm)

Pronfunudi

-32

(2 1/8" 54
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S
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(3 3/4" - 96mm)
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Detalhe do Chumbador para concreto (Tecbolt TB12100)

NOTAS IMPORTANTES:

Aco:

-Todos os elemento deverao ser fabricados com chapas grossas e finas a quente, dobrada.

- 0 Ago a ser utilizado devera ser o USI SAC 300.

- Composigéo Quimica do Ago USI SAC 300:
C (max) - 0,20; Sl (max) - 0,5; Mn (max) - 1,3; P(max) - 0,06; S (max) - 0,03; Cu - 0,05 a 0,4; Cr (max) - 0,6
- Caractéristicas Fisicas do Ago US| SAC 300:

fy (min): 300 MPa e fu (min): 400 MPa

Eletrodo:

- Tipo E7018, fw = 485 MPa
-Para as soldas do tipo Filete, esta devera ter a perna com a mesma dimens&o da espessura da menor chapa a ser soldada.
-A garganta para as soldas do tipo Filete devera ter no minimo 3mm.
-Para as soldas do tipo Entalhe, esta devera ter espessura minima igual a espessura da menor chapa a ser soldada.
-Todos elementos a serem soldados entre si deverao ter solda ao longo de toda area de contato.

Parafusos, Porcas Hexagonais e Arruelas Lisas:

- Aco Carbono Tipo ASTM A325 Tipo 3 Grau A.
- Tipo 3: Parafuso feito em ago patinavel de alta resisténcia e resistente a corrosdo atmosférica.

Tratamento dos Elementos:

- Todos os elementos deverao ser pintados com duas camadas

- As superficies deverdo estar isentas de poeiras, umidade, 6leos e pinturas antigas.

- Antes da Pintura a superficie devera ser lixada.
- 1° camada: Primer (Zarcao 2 mé&os)
- 2° camada: Tinta para o acabamento (Esmalte Acrilico 2 m&os)
- Para perfis caixdo os perfis deverao receber pintura de fundo, tipo zarcdo, em seu interior.

NORMAS UTILIZADAS:
-NBR-8800:1986 - Projeto de estruturas de aco
-NBR-6120:1980 - Cargas para o calculo de estruturas de edificagbes.
-NBR-8681:2003 - Agdes e seguranga nas estruturas - Procedimento
-NBR-6123:1988 - Forgas devidas ao vento em edificagdes
-NBR-6649:1986 - Chapas finas a frio de ago carbono para uso estrutural
-NBR-6648:1986 - Chapas espessas de ago carbono para uso estrutural
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PROPRIETARIO

Corpo de Bombeiros Militar do Distrito Federal - CBMDF

AUTOR DO PROJETO

Maj Bruno Matos CREA: 12764/D-DF
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PROPRIETARIO

AUTOR DO PROJETO

Maj Bruno Matos CREA: 12764/D-DF
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PROJETO ESTRUTURAL

BRASILIA-DF OBRA" Grupamento Bombeiro Militar A - 80 GBM Ceilandia | DESENHO N°

TITULO:
EStM Trelica Espacial Detalhes - 1/3 09/1 4

UNIDADE: ESCALA: Fy: E:

cm 1:50 300 MPa 200 GPa
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Especificacao dos Materiais:

Parafuso ASTM A325 Tipo 3 - (6x)
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DY / Solda de Filete - Eletrodo E70xx

I U RSP S) I Chapa Gusset # 6,35mm - Ago USI-SAC300
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DO Chumbador para concreto (Tecbolt) @12,5mm (1/2") para fixagdo dos Apoio A - (12x)
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Detalhe NO 09 - Chapa Gusset (2x)

Escala 1:5
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Detalhe N6 02b - Chapa Gusset (6x)

ao n6 uma chapa #6,35mm com largura de 5 cm.

Vista Superior

Especificagéo dos Materiais:

-5

Parafuso ASTM A325 Tipo 3 - (6x)
Solda de Filete Eletrodo E70xx
Chapa Gusset # 6,35mm - Aco USI-SAC300

Detalhe N6 02a - Chapa Gusset (22x) - N6 com chapa para estrutura de fixagéo da telha sanduiche
e da chapa de policarbonato

Obs: Para fixagao das estruturas que receberao as telhas sanduiche e a chapa de policarbonato devera ser soldado

Corte v-v

Especificagdo dos Materiais:

e -

Parafuso ASTM A325 Tipo 3 - (6x)
Solda de Filete Eletrodo E70xx
Chapa Gusset # 6,35mm - Ago USI-SAC300

27
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Detalhe N6 04 - Chapa Gusset

Escala 1:5

Corte h-h
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Corte v-v

Especificagéo dos Materiais:

-

Parafuso ASTM A325 Tipo 3 - (6x)

Solda de Filete Eletrodo E70xx
Chapa Gusset # 6,35mm - Aco USI-SAC300
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Vista Superior

Detalhe N6 08a - Chapa Gusset (19x) - N6 com chapa para estrutura de fixagdo da telha sanduiche

Detalhe N6 08b - Chapa Gusset (5x)

e da chapa de policarbonato

Obs: Para fixagao das estruturas que receberdo as telhas sanduiche e a chapa de policarbonato devera ser soldado

ao n6 uma chapa #6,35mm com largura de 5 cm.
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Espessura da Chapa (0.63)

Diametro
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(2 1/8" - 54 mm)
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Detalhe do Chumbador para concreto (Tecbolt TB12100)

NOTAS IMPORTANTES:

Aco:

-Todos os elemento deverao ser fabricados com chapas grossas e finas a quente, dobrada.
- 0 Ago a ser utilizado devera ser o USI SAC 300.

- Composigéo Quimica do Ago USI SAC 300:
C (max) - 0,20; Sl (max) - 0,5; Mn (max) - 1,3; P(max) - 0,06; S (max) - 0,03; Cu - 0,05 a 0,4; Cr (max) - 0,6

- Caractéristicas Fisicas do Ago US| SAC 300:
fy (min): 300 MPa e fu (min): 400 MPa

Eletrodo:

- Tipo E7018, fw =

485 MPa

-Para as soldas do tipo Filete, esta devera ter a perna com a mesma dimens&o da espessura da menor chapa a ser soldada.
-A garganta para as soldas do tipo Filete devera ter no minimo 3mm.
-Para as soldas do tipo Entalhe, esta devera ter espessura minima igual a espessura da menor chapa a ser soldada.
-Todos elementos a serem soldados entre si deverao ter solda ao longo de toda area de contato.

Parafusos, Porcas Hexagonais e Arruelas Lisas:

- Aco Carbono Tipo ASTM A325 Tipo 3 Grau A.
- Tipo 3: Parafuso feito em ago patinavel de alta resisténcia e resistente a corrosdo atmosférica.

Tratamento dos Elementos:

- Todos os elementos deverao ser pintados com duas camadas

- As superficies deverdo estar isentas de poeiras, umidade, 6leos e pinturas antigas.

- Antes da Pintura a superficie devera ser lixada.
- 1° camada: Primer (Zarcao 2 mé&os)

- 2° camada: Tinta para o acabamento (Esmalte Acrilico 2 m&os)
- Para perfis caixdo os perfis deverao receber pintura de fundo, tipo zarcdo, em seu interior.

NORMAS UTILIZADAS:
-NBR-8800:1986 - Projeto de estruturas de aco
-NBR-6120:1980 - Cargas para o calculo de estruturas de edificagbes.
-NBR-8681:2003 - Agdes e seguranga nas estruturas - Procedimento
-NBR-6123:1988 - Forgas devidas ao vento em edificagdes
-NBR-6649:1986 - Chapas finas a frio de ago carbono para uso estrutural
-NBR-6648:1986 - Chapas espessas de ago carbono para uso estrutural

00 Emissao Inicial 31/12/2019
REVISAO DESCRICAO DATA
OBRA:

Grupamento Bombeiro Militar A - 80 GBM Ceilandia

ENDERECO:

QNM 28 - Area Especial n° 2 - Ceilandia Norte - CEP 72.210-292

PROPRIETARIO

Corpo de Bombeiros Militar do Distrito Federal - CBMDF

AUTOR DO PROJETO

Maj Bruno Matos CREA: 12764/D-DF

RESPONSAVEL TECNICO

PROPRIETARIO

AUTOR DO PROJETO

Maj Bruno Matos CREA: 12764/D-DF

RESPONSAVEL TECNICO

GDF CREA
CBMDF
PROJETO ESTRUTURAL

BRASILIA-DF OBRA" Grupamento Bombeiro Militar A - 80 GBM Ceilandia | DESENHO N°

TITULO:
EStM Trelica Espacial Detalhes - 2/3 1 0/1 4

UNIDADE: ESCALA: Fy: E:

cm 1:50 300 MPa 200 GPa
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Detalhe dos Conectores

As dimensoes cotadas sao médias - Escala 1:2
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Parafuso Porca Arruela 1
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|
|
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Platibanda 442 442 26.93 30

% Barra da Trelica
B 2 L . \ | | |2
~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~ e ST T Y e e
. 4 - Chapa Gusset ez 2 A 2
___________________ Piso Acabado _ e
or;_ Porca /* :
§ Chapa
. 4
W _ ﬂ ) Detalhe da Ligagcao com Parafuso Espessura da Chapa (0.63) sitaca Mo
Laje ) entre as Barras da Trelica a chapa Gusset -
o — R - Escala 1:2 25
s I~ ~_ 1)t 7]
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~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~ Co sca
- 32mm)
| C W(orimeméo chumbador
(3-3/4" - 96mm)
30.77 .4'37 0.64 30 L ongeto
Detalhe do Chumbador para concreto (Tecbolt TB12100)

NOTAS IMPORTANTES:
Aco:

-Todos os elemento deverao ser fabricados com chapas grossas e finas a quente, dobrada.
- 0 Ago a ser utilizado devera ser o USI SAC 300.
- Composigéo Quimica do Ago USI SAC 300:

C (max) - 0,20; Sl (max) - 0,5; Mn (max) - 1,3; P(max) - 0,06; S (max) - 0,03; Cu - 0,05 a 0,4; Cr (max) - 0,6
- Caractéristicas Fisicas do Ago US| SAC 300:

fy (min): 300 MPa e fu (min): 400 MPa
Eletrodo:
- Tipo E7018, fw = 485 MPa
-Para as soldas do tipo Filete, esta devera ter a perna com a mesma dimens&o da espessura da menor chapa a ser soldada.
-A garganta para as soldas do tipo Filete devera ter no minimo 3mm.

-Para as soldas do tipo Entalhe, esta devera ter espessura minima igual a espessura da menor chapa a ser soldada.
-Todos elementos a serem soldados entre si deverao ter solda ao longo de toda area de contato.

Corte h-h

Pespectiva

884 26.93 .5 : 10 . 10 . 5
~ . ~ ~ ~ Parafusos, Porcas Hexagonais e Arruelas Lisas:

- Aco Carbono Tipo ASTM A325 Tipo 3 Grau A.
- Tipo 3: Parafuso feito em ago patinavel de alta resisténcia e resistente a corrosdo atmosférica.

Tratamento dos Elementos:

- Todos os elementos deverao ser pintados com duas camadas

- As superficies deverdo estar isentas de poeiras, umidade, 6leos e pinturas antigas.

- Antes da Pintura a superficie devera ser lixada.

- 1° camada: Primer (Zarcao 2 mé&os)

- 2° camada: Tinta para o acabamento (Esmalte Acrilico 2 m&os)

- Para perfis caixdo os perfis deverao receber pintura de fundo, tipo zarcdo, em seu interior.

Corte v-v

NORMAS UTILIZADAS:
-NBR-8800:1986 - Projeto de estruturas de aco
-NBR-6120:1980 - Cargas para o calculo de estruturas de edificagbes.
-NBR-8681:2003 - Agdes e seguranga nas estruturas - Procedimento
-NBR-6123:1988 - Forgas devidas ao vento em edificagdes

3 -NBR-6649:1986 - Chapas finas a frio de ago carbono para uso estrutural
""""""" 75 M -NBR-6648:1986 - Chapas espessas de ago carbono para uso estrutural
N
& ................................................................ ) I
N

2.5
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5 REVISAO DESCRICAO DATA
o OBRA:

Grupamento Bombeiro Militar A - 80 GBM Ceilandia

ENDEREGO: ]
QNM 28 - Area Especial n° 2 - Ceilandia Norte - CEP 72.210-292

PROPRIETARIO
Corpo de Bombeiros Militar do Distrito Federal - CBMDF

& Vista Superior Corte v-v

AUTOR DO PROJETO
Maj Bruno Matos CREA: 12764/D-DF

RESPONSAVEL TECNICO

233 442 4252525
3 b + Especificacdo dos Materiais:
N
QI —_— o
" : { <

N O ;JJ/ - Parafuso ASTM A325 Tipo 3 - (6x)

< : :

< 1 1 1 iy PROPRIETARIO

o : O

N : :

At : L Especificagéo dos Materiais:

@ : ”éf’@i} - - Solda de Filete - Eletrodo E70xx .
“of OO ;ﬁé,%? N -Chapa Gusset#6,35mm - Aco USI-SAC300 N AUTOR DO PROJETO Maj Bruno Matos CREA: 12764/D-DF
. c.\.‘ - \9\ . 7

0 SR - Chumbador para concreto (Tecbolt TB12100)

g ; @12,5mm (1/2") para fixagao dos Apoio A - (12x) Parafuso ASTM A325 Tipo 3 - (6x)

©) — i , 3
N ; |5 — - Solda de Filete Eletrodo E70xx RESPONSAVEL TECNICO
< — Chapa Gusset # 6,35mm - Ago USI-SAC300
V|Sta S u pe r|0 r . : © - Chumbador para concreto (Tecbolt TB12100)
@12,5mm (1/2") para fixagéo dos Apoio A - (8x) Vista Superior
o n A [ t Ih , 1 O : h : t (6 ) |5 —r- GoF CREA
Escala 1:5
777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777 CBMDF

Peso Total da Trelica Espacial e Estrutura de Fixacao:

Aco UsiSac 300
PROJETO ESTRUTURAL

1 1 . 680 y 85 Kg BRASILIA-DF OBRA" Grupamento Bombeiro Militar A - 80 GBM Ceilandia | DESENHO N°

TiTULO:

E StM Treliga Espacial Detalhes - 3/3 1 1 /1 4

UNIDADE: ESCALA: Fy: E:
cm 1:50 300 MPa 200 GPa
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Trelica 02
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Estrutura Metalica do Telhado do Pavimento Cobertura - Trelica Plana

=N
Corte

Six]

!

5
A=+ 1,31
A o
M3t |'_1|}5;|"‘3,

Perfil em chapa dobrada #3mm (MSG 11)
Aco USISAC 300

Perfil em chapa dobrada #3mm (MSG 11)

Aco USISAC 300

Perfil 03 - a ser utilizado em todos elementos estruturais
do telhado da cobertura

Cantoneiras para fixagao das Treligas Planas na laje

Parabolt @6,3mm (1/4") para fixagdo das Treligas Planas

Detalhe dos Perfis e Elementos de Fixacao
da Estrutura do Telhado do Pav. Cobertura

Esc.: 1:12,5

NOTAS IMPORTANTES:

Aco:

-Todos os elemento deverao ser fabricados com chapas grossas e finas a quente, dobrada.
- 0 Ago a ser utilizado devera ser o USI SAC 300.

- Composigéo Quimica do Ago USI SAC 300:

C (max) - 0,20; Sl (max) - 0,5; Mn (max) - 1,3; P(max) - 0,06; S (max) - 0,03; Cu - 0,05 a 0,4; Cr (max) - 0,6
- Caractéristicas Fisicas do Ago US| SAC 300:
fy (min): 300 MPa e fu (min): 400 MPa

Eletrodo:

- Tipo E7018, fw = 485 MPa

-Para as soldas do tipo Filete, esta devera ter a perna com a mesma dimens&o da espessura da menor chapa a ser soldada.
-A garganta para as soldas do tipo Filete devera ter no minimo 3mm.
-Para as soldas do tipo Entalhe, esta devera ter espessura minima igual a espessura da menor chapa a ser soldada.
-Todos elementos a serem soldados entre si deverao ter solda ao longo de toda area de contato.

Parafusos, Porcas Hexagonais e Arruelas Lisas:

- Aco Carbono Tipo ASTM A325 Tipo 3 Grau A.
- Tipo 3: Parafuso feito em ago patinavel de alta resisténcia e resistente a corrosdo atmosférica.

Tratamento dos Elementos:

- Todos os elementos deverao ser pintados com duas camadas

- As superficies deverdo estar isentas de poeiras, umidade, 6leos e pinturas antigas.

- Antes da Pintura a superficie devera ser lixada.

- 1° camada: Primer (Zarcao 2 mé&os)

- 2° camada: Tinta para o acabamento (Esmalte Acrilico 2 m&os)
- Para perfis caixdo os perfis deverao receber pintura de fundo, tipo zarcdo, em seu interior.

NORMAS UTILIZADAS:
-NBR-8800:1986 - Projeto de estruturas de aco
-NBR-6120:1980 - Cargas para o calculo de estruturas de edificagbes.
-NBR-8681:2003 - Agdes e seguranga nas estruturas - Procedimento
-NBR-6123:1988 - Forgas devidas ao vento em edificagdes
-NBR-6649:1986 - Chapas finas a frio de ago carbono para uso estrutural
-NBR-6648:1986 - Chapas espessas de ago carbono para uso estrutural

00 Emissao Inicial

31/12/2019

REVISAO

DESCRICAO

DATA

OBRA:

Grupamento Bombeiro Militar A - 80 GBM Ceilandia

ENDERECO:

QNM 28 - Area Especial n° 2 - Ceilandia Norte - CEP 72.210-292

PROPRIETARIO

Corpo de Bombeiros Militar do Distrito Federal - CBMDF

AUTOR DO PROJETO

Maj Bruno Matos CREA: 12764/D-DF

RESPONSAVEL TECNICO

PROPRIETARIO

AUTOR DO PROJETO

Maj Bruno Matos CREA: 12764/D-DF

RESPONSAVEL TECNICO

GDF

CREA

CBMDF

PROJETO ESTRUTURAL

BRASILIA-DF

OBRA Grupamento Bombeiro Militar A - 80 GBM Ceilandia

DESENHO N°

TiTULO:

EstM

Planta Baixa

Estrutura Metalica do Telhado do Pav. Cobertura

UNIDADE:
cm 1:50

ESCALA:

Fy:
300 MPa

E:
200 GPa

12/14
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Esc 1:25
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Perfil 03 - a ser utilizado em todos elementos estruturais
do telhado da cobertura
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Cantoneiras para fixacdo das Trelicas Planas na laje
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Parabolt @6,3mm (1/4") para fixagdo das Trelicas Planas

!

Detalhe dos Perfis e Elementos de Fixacao
da Estrutura do Telhado do Pav. Cobertura

Esc.: 1:12,5

Observacao:

- Os comprimentos das barras das trelicas sdo medidos de eixo a eixo.

NOTAS IMPORTANTES:
Aco:

-Todos os elemento deverao ser fabricados com chapas grossas e finas a quente, dobrada.
- 0 Ago a ser utilizado devera ser o USI SAC 300.
- Composigéo Quimica do Ago USI SAC 300:

C (max) - 0,20; Sl (max) - 0,5; Mn (max) - 1,3; P(max) - 0,06; S (max) - 0,03; Cu - 0,05 a 0,4; Cr (max) - 0,6
- Caractéristicas Fisicas do Ago US| SAC 300:

fy (min): 300 MPa e fu (min): 400 MPa
Eletrodo:
- Tipo E7018, fw = 485 MPa
-Para as soldas do tipo Filete, esta devera ter a perna com a mesma dimens&o da espessura da menor chapa a ser soldada.
-A garganta para as soldas do tipo Filete devera ter no minimo 3mm.

-Para as soldas do tipo Entalhe, esta devera ter espessura minima igual a espessura da menor chapa a ser soldada.
-Todos elementos a serem soldados entre si deverao ter solda ao longo de toda area de contato.

Parafusos, Porcas Hexagonais e Arruelas Lisas:

- Aco Carbono Tipo ASTM A325 Tipo 3 Grau A.
- Tipo 3: Parafuso feito em ago patinavel de alta resisténcia e resistente a corrosdo atmosférica.

Tratamento dos Elementos:

- Todos os elementos deverao ser pintados com duas camadas

- As superficies deverdo estar isentas de poeiras, umidade, 6leos e pinturas antigas.

- Antes da Pintura a superficie devera ser lixada.

- 1° camada: Primer (Zarcao 2 mé&os)

- 2° camada: Tinta para o acabamento (Esmalte Acrilico 2 m&os)

- Para perfis caixdo os perfis deverao receber pintura de fundo, tipo zarcdo, em seu interior.

NORMAS UTILIZADAS:
-NBR-8800:1986 - Projeto de estruturas de aco
-NBR-6120:1980 - Cargas para o calculo de estruturas de edificagbes.
-NBR-8681:2003 - Agdes e seguranga nas estruturas - Procedimento
-NBR-6123:1988 - Forgas devidas ao vento em edificagdes
-NBR-6649:1986 - Chapas finas a frio de ago carbono para uso estrutural
-NBR-6648:1986 - Chapas espessas de ago carbono para uso estrutural

00 Emissao Inicial 31/12/2019
REVISAO DESCRICAO DATA
OBRA:

Grupamento Bombeiro Militar A - 80 GBM Ceilandia

ENDEREGO: ;
QNM 28 - Area Especial n° 2 - Ceilandia Norte - CEP 72.210-292

PROPRIETARIO
Corpo de Bombeiros Militar do Distrito Federal - CBMDF

AUTOR DO PROJETO
Maj Bruno Matos CREA: 12764/D-DF

RESPONSAVEL TECNICO

PROPRIETARIO

AUTOR DO PROJETO Maj Bruno Matos CREA: 12764/D-DF

RESPONSAVEL TECNICO

GDF CREA

CBMDF

PROJETO ESTRUTURAL

BRASILIA-DF OBRA Grupamento Bombeiro Militar A - 80 GBM Ceilandia | DESENHO N°
TITULO:
Treligas Planas - 1/2
ES‘tM Perfis, Cotas e Angulos 1 3/1 4
UNIDADE: ESCALA: Fy: E:
cm 1:50 300 MPa 200 GPa
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Detalhe do Chumbador para concreto (Tecbolt TB14045)

63.9

124.7

60.8
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1

Perfil 03 - a ser utilizado em todos elementos estruturais
do telhado da cobertura

S8,
PIER

Cotas
Esc 1:25

1,3,1

H—H- Perfil em chapa dobrada #3mm (MSG 11)
il Aco USISAC 300

5

Cantoneiras para fixagdo das Trelicas Planas na laje

e[ [

25 Perfil em chapa dobrada #3mm (MSG 11)
T Aco USISAC 300
25 725

Chumbador para concreto (Tecbolt TB 14045)
@6,3mm (1/4") para fixagao das Treligas Planas

Detalhe dos Perfis e Elementos de Fixacao
da Estrutura do Telhado do Pav. Cobertura

Esc.: 1:12,5

Angulos
Esc 1:25

Observacao:

- Os comprimentos das barras das trelicas sdo medidos de eixo a eixo.
NOTAS IMPORTANTES:

Aco:

-Todos os elemento deverao ser fabricados com chapas grossas e finas a quente, dobrada.
- 0 Ago a ser utilizado devera ser o USI SAC 300.

- Composigéo Quimica do Ago USI SAC 300:
C (max) - 0,20; Sl (max) - 0,5; Mn (max) - 1,3; P(max) - 0,06; S (max) - 0,03; Cu - 0,05 a 0,4; Cr (max) - 0,6
- Caractéristicas Fisicas do Ago USI SAC 300:

fy (min): 300 MPa e fu (min): 400 MPa
Eletrodo:
- Tipo E7018, fw = 485 MPa
-Para as soldas do tipo Filete, esta devera ter a perna com a mesma dimens&o da espessura da menor chapa a ser soldada.
-A garganta para as soldas do tipo Filete devera ter no minimo 3mm.

-Para as soldas do tipo Entalhe, esta devera ter espessura minima igual a espessura da menor chapa a ser soldada.
-Todos elementos a serem soldados entre si deverao ter solda ao longo de toda area de contato.

Parafusos, Porcas Hexagonais e Arruelas Lisas:

- Aco Carbono Tipo ASTM A325 Tipo 3 Grau A.

- Tipo 3: Parafuso feito em ago patinavel de alta resisténcia e resistente a corrosdo atmosférica.
Tratamento dos Elementos:

- Todos os elementos deverao ser pintados com duas camadas
- As superficies deverdo estar isentas de poeiras, umidade, 6leos e pinturas antigas.
- Antes da Pintura a superficie devera ser lixada.

QU a ntltatlvo da EStrUtU ra Metal ICa - 1° camada: Primer (Zarcdo 2 maos)
- 2° camada: Tinta para o acabamento (Esmalte Acrilico 2 m&os)
d O Tel hadO d a CObe rtU ra - Para perfis caixdo os perfis deveréo receber pintura de fundo, tipo zarcéo, em seu interior.

NORMAS UTILIZADAS:
-NBR-8800:1986 - Projeto de estruturas de aco
-NBR-6120:1980 - Cargas para o calculo de estruturas de edificagbes.
-NBR-8681:2003 - Agdes e seguranga nas estruturas - Procedimento

Trelicas Planas

Telhado 02 -NBR-6123:1988 - Forgas devidas ao vento em edificagdes
-NBR-6649:1986 - Chapas finas a frio de ago carbono para uso estrutural
Treliga 01 (4X) =4x 40,64m =1 62,56m -NBR-6648:1986 - Chapas espessas de ago carbono para uso estrutural

Perfis

Todos elementos Perfil 03

Trelica 02 (3x) = 3 x 30,74 m = 92,22m

Treliga 03 (2x) = 2 x 25,59m = 51,18m

Esc 1:25
s¢ Trelica 04 (2x) = 2 x 35,47m = 70,94m
00 Emissao Inicial 31/12/2019
, 467 144.2 , 144.2 144.2 144.2 145 Telhado 03 REVISAO DESCRICAO DATA
. _ _ OBRA: . e A s
, Treliga 05 (4x) = 4 x 39,00m = 156,00m Grupamento Bombeiro Militar A - 80 GBM Ceilandia
T ENDERECO: ]
A4 Telhado 04 QNM 28 - Area Especial n° 2 - Ceilandia Norte - CEP 72.210-292
g | Trelica 06 (8x) = 8 x 25,85m = 206,80m EROPRIETARIO
~| % Corpo de Bombeiros Militar do Distrito Federal - CBMDF
3'; o AUTOR DO PROJETO
= 8 -739,70 m , ,
0 : © RESPONSAVEL TECNICO
j Peso do Perfil 03 por m:
- 5,65 Kg/m
Peso Total:
-4.179,31 Kg ,
PROPRIETARIO
AUTOR DO PROJETO Maj Bruno Matos CREA: 12764/D-DF

Tercas
Comprimento total do perfil (5x5) para Tergas:
- Telhado 02 + Telhado 03 + Telhado 04
- 150,03 m + 64,26 m +91,80 m = 306,09 m

RESPONSAVEL TECNICO

3 Comprimento Total do Perfil 03 (5x5) para Trelicas Planas: Maj Bruno Matos CREA: 12764/D-DF

Peso do Perfil por m:
- 5,65 Kg/m

Peso Total:
-1.729,41 Kg

Peso Total do Prefil 03:
5.908,72 Kg
Angulos
Esc 1:25

PROJETO ESTRUTURAL

BRASILIA-DF OBRA" Grupamento Bombeiro Militar A - 80 GBM Ceilandia | DESENHO N°

TITULO:
Treligas Planas - 2/2

E StM Perfis, Cotas e Angulos 1 4 /1 4

UNIDADE: ESCALA: Fy: E:

cm 1:50 300 MPa 200 GPa




